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ELEKTROHYDRAULISCHE
HUBGERATE ELDRO®

AUFBAU, FUNKTION UND VORTEILE

EINSATZBEREICHE

In vielen Industriebereichen entstehen oder entwei-
chen bei der Herstellung, Verarbeitung, dem Trans-
port und der Lagerung von brennbaren Stoffen Gase,
Dampfe, Nebel oder Staube. In Verbindung mit Sau-
erstoff kann eine explosionsfahige Atmosphére ent-
stehen. EntzUndet sich diese, treten Explosionen auf,
die schwerwiegende Personen- und Sachschaden zur
Folge haben kénnen. Zu diesen Branchen zahlen

z. B. die chemische und petrochemische Industrie,
die Pharmazie, die OI- und Gasférderung, der Berg-
bau, aber auch die Nahrungsmittelbranche, die Bio-
kraftstoffindustrie und der Abwasserbereich.

TEMPERATURBEREICH

= GroBer Standardtemperaturbereich von
- 25°C bis + 40 °C

= Tieftemperatur von -40 °C bis +40 °C
mit speziellem Betriebsmedium

= Hochtemperatur von -10 °C bis +60 °C
mit Sonderdichtungen

= Abweichende Temperatur auf Anfrage

TECHNISCHE WERTE

Fur diese Anwendungsgebiete sind die ELDROclassic®-
Gerate in explosionsgeschitzter Ausfihrung ideal
einsetzbar. Sie entsprechen den aktuellen Vorschrif-
ten und Normen und kénnen so vielféltig eingesetzt
werden.

EXPLOSIONSGEFAHRDETER BEREICH
= | M2 (Bergbau)

= || 2G fUr Zone 1 und 2 (Uber Tage)

= || 2D flr Zone 21 und 22 (Uber Tage)

KONFORMITATSBESCHEINIGUNG
= ATEX -BVS O5 ATEX E 074 X

= |[ECEx - IECEx BVS 12.0014X

= TP TC - RU C-DE.I604.B.00477

Leistungs- Stromaufnahme Schalthéaufigkeit
Typ Hubkraft [N] Hubweg [mm]** aufnahmeg[W] [A] bei 400 V/50 bei S3-/Betrieb Gewicht [kg]
Hz [c/h]

EdEx 32/... 320 50 150 0,30 240 32
EdEx 50/... 500 60 - 160 180 0,38 240 32
EdEx 80/... 800 60 - 160 220 0,48 240 45 - 54*
EdEx 125/... 1250 60 - 160 250 0,52 240 45 - 54*
EdEx 150/... 1500 60 - 160 360 0,63 240 45 - 54*
EdEx 200/... 2500 60 - 160 320 0,64 240 71-80*
EdEx 250/... 2500 60 - 160 360 0,69 240 71-80*
EdEx 320/... 3200 100 550 0,9 240 75

*abhdngig vom Hubweg

** weitere auf Anfrage

Hubarbeit (N cm) = Hubkraft x Hubweg



EMG ELDRO:...

Typ A B Cc 2D E F G I* oL ON o R S T DX
EdEx 32/50
EdEx 50/50 445 50 25 21,5 16 17 26 161 12 20 21 143 40 90 200
EdEx 80/60
EdEx 125/60 514 60 30 27,5 18 21 35 161 16 20 28 153 40 90 230

EdEx 150/60

EdEx 80/160

EdEx 125/160 630 160 32 27,5 18 2] 35 161 16 20 28 153 40 90 230
EdEx 150/160

EdEx 200/60

EdEx 250/60 620 60 34 35,5 24 25 35 161 20 20 30 161 40 90 275
EdEx 200/160
EdEx 250/160 720 160 34 EE¥5 24 25 &5 161 20 20 30 161 40 90 275

Alle Abmessungen in mm / * je nach Kabelverschraubung



ELEKTROHYDRAULISCHE
HUBGERATE ELDRO®

EdEx HV

T EdEx HV**

Typ A B c oD E F G I* oL oN o R S T oX
EdEx 80/60
EdEx 125/60 514 60 30 27,5 18 21 35 168 16 20 28 190 40 90 230

EdEx 150/60

EdEx 80/160
EdEx 125/160 630 160 32 27,5 18 21 35 168 16 20 28 190 40 90 230
EdEx 150/160

EdEx 200/60
EdEx 250/60 620 60 34 355 24 25 55} 168 20 20 30 198 40 90 275

EdEx 200/160
EdEx 250,160 720 160 34 35,5 24 25 35 168 20 20 30 198 40 90 275

Alle Abmessungen in mm / * je nach Kabelverschraubung

** Fur direkten Anschluss an das Mittel- und Hochspannungsnetz bis zu 1140 V/
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ELEKTRISCHE AUSFUHRUNG

MOTOR

Drehstrom-Asynchronmotor, 2-polig

BETRIEBSARTEN

= Dauerbetrieb ST und Aussetzbetrieb
S3 - 60 % ED (Einschaltdauer) Standard

= [eistungsdaten siehe ,Technische Werte“
= Standardisolierung nach Isolierstoffklasse F

SPANNUNGEN UND FREQUENZEN ANSCHLUSSKASTEN
= 400V, 50 Hz, 3~ = Schutzart IP65, DIN VDE 0470 T1 (IEC 529)
500V, 50 Hz, 3 ~ = Zuleitungsanschluss Schraubklemme

690 V, 50 Hz, 3 ~
HV 660/1140 V, 50 Hz, 3 ~
= Alle Gerate sind grundséatzlich bei Lieferung in
Stern (Y) geschaltet
= Sonderwicklungen 110V - 690V, 3 -,
50 Hz und 60 Hz mdéglich

= Gleich- und Wechselstromausfihrungen sind nicht
lieferbar

= Schutzleiteranschluss innen:
Schraubklemme , HV-Gerat M5

= Schutzleiteranschluss auBen: M5

KABELEINFUHRUNG

= Kabelverschraubung M 28 x 1,5 flr Leiterquer-
schnitte bis 4 x 2,5 mm? (& 15 bis 18 mm)

= HV-Gerat Kabelverschraubung M 40 x 1,5 fur
Leiterquerschnitt bis 7 x 2,5 mm? (& 18 bis 21 mm)

MECHANISCHE AUSFUHRUNG

EINBAUVARIANTEN

= Die FuBbefestigung kann nicht um 90° versetzt
montiert werden

FARBANSTRICH STANDARD

= 2K Polyacryllack, Schichtdicke 120 ym
= Sonderlackierung Schichtdicke bis 200 ym
= Der Hubstangenkopf oben ist bei allen Typen = Standard-Farbton RAL 7022 (Umbragrau)

drehbar

BETRIEBSFLUSSIGKEIT

= Mineralisches Hydraulikdl oder Silikondl sowie
wassrige Polymerldsung in Abhangigkeit der
Betriebsbedingungen, z. B. Umgebungstempe-
ratur, werkseitig eingefullt

SCHUTZMASSNAHMEN

Einfache Staubschutzabdichtung
Redundante Abdichtung zum Hydraulikraum
Kolbenstange QPQ



ELEKTROHYDRAULISCHE
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ELEKTRISCHE & MECHANISCHE ZUSATZAUSRUSTUNG

HUB-, SENK- ODER DROSSELVENTIL (H, S, D)

Mit einem eingebauten Hub-, Senk- oder Drossel-
ventil lassen sich die Hub- oder Senkzeiten sowie
beide Zeiten gemeinsam stufenlos verlangern. Die
einstellbaren Mindestwerte erreichen das 10 bis
20-fache der Normalwerte

Eingebaute Ventile in ,,Offen-Stellung” ergeben
eine Verlangerung der Hub- und Senkzeiten bei
Kurzhubgeraten von ca. 0,4 bis 1,0 Sekunden und
bei Langhubgeraten von ca. 0,7 bis 2,0 Sekunden

Die Einstellung der gewlinschten Hub- bzw. Senk-
zeit erfolgt von auBBen am Geréat in stehender Po-
sition

BREMSFEDER (C-FEDER)

Eingebaute C-Feder zur Erzeugung der Brems-
kraft. Die angegebene Bremskraft derC-Feder wird
bei O ... Maximum des Nennhubes erreicht

AUSFUHRUNGEN MIT BREMSFEDER

Typ Bremsfederk’r:la]ft (C-Feder)

EdEx 32/50 C32 370 - 450

EdEx 50/50 C50 540 - 680

EdEx 80/60 C80 740 - 1060
EdEx 125/60 C125 1200 - 1630
EdEx 150/60 C125 1200 - 1630
EdEx 200/60 C200 1900 - 2500
EdEx 250/60 C200 1900 - 2500
EdEx 320/100 C320 2510 - 3690

N

ERHOHTER KORROSIONSSCHUTZ

Erhoéhter Korrosionsschutz ist bei Einsatz der
ELDROuclassic®-Gerate in Umgebungen von aggressi-
ven Medien und/oder hoher Luftfeuchtigkeit mit
der daraus resultierenden Kondenswasserbildung
notwendig

Erhohter Schutz im Motor:
Der Motorraum ist zusatzlich mit einem Korrosi-
onsschutz beschichtet

= Erhohter Schutz auBBen:

Durch speziellen Farbanstrich siehe ,,Mechanische
Ausfihrung*

ENDSCHALTER (LI UND LM)

FUr die elektrische Anzeige der LUft- und Brems-
stellung kdnnen an allen ELDROclassic®-Geraten
mechanische oder induktive Endschalter angebaut
werden

Ausflhrliche Information im Datenblatt der
Endschalter vorhanden

AUSTAUSCHGERATE

auf Anfrage
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